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Tiªu chuÈn thÝ nghiÖm

X¸c ®Þnh ®é mµi bãng cèt liÖu b»ng dông cô b¸nh xe kiÓu Anh
AASHTO T 279-96 (2001)
ASTM D 3319-90

4. PH¹m vi

4.1. Ph ¬ng ph¸p nµy m« t¶ qui tr×nh thÝ nghiÖm trong phßng ®Ó ®¸nh gi¸ møc ®é mµi bãng cña
c¸c lo¹i cèt liÖu th« kh¸c nhau.

4.2. C¸c gi¸ trÞ ® îc nªu theo ®¬n vÞ SI sÏ ® îc coi nh tiªu chuÈn.

1.3. Tiªu chuÈn nµy liªn quan ®Õn c¸c vËt liÖu ®éc h¹i. Tiªu chuÈn nµy kh«ng ®Ò cËp ®Õn tÊt c¶
c¸c vÊn ®Ò vÒ an toµn trong qu¸ tr×nh thÝ nghiÖm. Ng êi thùc hiÖn tiªu chuÈn nµy ph¶i cã
tr¸ch nhiÖm ®Ò ra c¸c biÖn ph¸p phï hîp ®Ó ®¶m b¶o an toµn vµ søc khoÎ cho ng êi thùc hiÖn
tr íc khi tiÕn hµnh c«ng t¸c thÝ nghiÖm.
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5. C¸c tµi liÖu tham kh¶o

5.1. Tiªu chuÈn AASHTO:

▪ M 261, B¸nh xe chuÈn cho thÝ nghiÖm ®o ®é ma s¸t mÆt ® êng.

▪ T 2, Tiªu chuÈn lÊy mÉu cèt liÖu

▪ T 106M/ T 106, C êng ®é chÞu nÐn cña v÷a xi m¨ng (sö dông khu«n lËp ph ¬ng 50 mm
hoÆc 2 in)

▪ T 278, X¸c ®Þnh ma s¸t bÒ mÆt sö dông con l¾c cña Anh.

2.2. Tiªu chuÈn ASTM:

▪ C 778, C¸t tiªu chuÈn - Yªu cÇu kü thuËt

▪ D 75, Thùc hµnh lÊy mÉu cèt liÖu

▪ D 1415, Cao su – ph ¬ng ph¸p thö ®é cøng quèc tÕ.

▪ E 303, Ph ¬ng ph¸p ®o ma s¸t bÒ mÆt sö dông con l¾c cña Anh

6. ý nghÜa vµ ¸p dông

6.1. Ph ¬ng ph¸p thÝ nghiÖm nµy m« pháng t¸c ®éng mµi bãng cña c¸c xe tham gia giao th«ng lªn
c¸c cèt liÖu th« trong mÆt ® êng bª t«ng nhùa.

6.2. TrÞ sè ®é bãng x¸c ®Þnh theo ph ¬ng ph¸p nµy cã thÓ sö dông ®Ó ®¸nh gi¸ hoÆc ph©n lo¹i
cèt liÖu th« theo kh¶ n¨ng chÞu mµi bãng d íi t¸c ®éng cña xe tham gia giao th«ng.

5. THUËT NG÷

5.1. C¸c ®Þnh nghÜa:

4.1.3. Gi¸ trÞ ma s¸t ban ®Çu - lµ gi¸ trÞ ®äc ® îc trªn thiÕt bÞ ®o ma s¸t b»ng con l¾c kiÓu Anhtrªn
c¸cmÉu thö tr íc khi mµi bãng chóng trªn m¸y t¨ng tèc qu¸ tr×nh mµi mßn.

4.1.4. §é bãng (P.V) - Lµ gi¸ trÞ ®é bãng cña mÉu thö khi sö dông c¸c vËt liÖu, thiÕt bÞ vµ c¸cb íc
tiÕn hµnh thÝ nghiÖm m« t¶ trong tiªu chuÈn nµy. ViÖc ®o ® îc thùc hiÖn b»ngthiÕt bÞ ®o
ma s¸t b»ng con l¾c kiÓu Anh nh m« t¶ t¹i phÇn 5.3 vµ tiªu chuÈn T 278.

5. thiÕt bÞ thÝ nghiÖm

7.14. M¸y mµi c¶i tiÕn - M¸y mµi c¶i tiÕn, cßn ® îc gäi lµ b¸nh xe kiÓu Anh, dùa trªn thiÕt kÕ n¨m
1958 cña phßng thÝ nghiÖm ® êng bé Anh. M¸y ® îc l¾p trªn mét bÖ ph¼ng, cøng vµ v÷ng
ch¾c. M¸y gåm c¸c bé phËn sau:

7.14.1. B¸nh xe h×nh trô – Sau ®©y gäi lµ b¸nh xe ch¹y, cã mÆt biªn ph¼ng, h×nh d¹ng vµ kÝch cì sao
cho cã thÓ kÑp chÆt ® îc 14 viªn mÉu (mÉu ® îc m« t¶ ë phÇn sau) vµo mÆt ngoµi cña b¸nh xe

t¹o ra mét bÒ mÆt liªn tôc cña h¹t cèt liÖu, réng 44,5 mm (1 in) vµ ® êng kÝnh 406,4 mm (16
in).

7.14.2. B¸nh xe quay quanh trôc cña nã víi vËn tèc 320 ± 5 vßng / phót
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5.1.4 Mét thiÕt bÞ ® a bÒ mÆt cña lèp xe cao su ® êng kÝnh 203,2 mm (8 in), réng 50,8 mm (2 in)
Ðp lªn bÒ mÆt c¸c mÉu cèt liÖu ®· kÑp chÆt vµo b¸nh xe ch¹y víi tæng t¶i träng lµ 391,44 ±
4,45 N (88 ± 1 lbf). NÕu cÇn thiÕt th× chØnh lèp xe ®Ó cã ® îc bÒ mÆt ch¹y chuÈn. Lèp nµy
quay tù do xung quanh trôc cña nã , trôc nµy song song víi trôc cña b¸nh xe ch¹y. MÆt ph¼ng
quay cña lèp cao su ph¶i trïng khíp víi mÆt ph¼ng quay cña b¸nh xe ch¹y. Tr íc khi dïng mét lèp
xe míi cho thÝ nghiÖm, nªn ®iÒu chØnh nã vÒ ®iÒu kiÖn chuÈn b»ng c¸ch ch¹y thö 6 giê cïng
víi bét ®¸ mµi c¸cbua silÝc -150 vµ dïng mÉu gi¶ (mÉu th«ng th êng hay mÉu c¶i tiÕn) ® îc g¾n
trªn b¸nh xe ch¹y.

S1.1.1.1 Lèp thay thÕ N1 – Lµ lèp h¬i ®· mµi nh½n, s¶n xuÊt trªn qui m« c«ng nghiÖp cì 8 x 2
(Ghi chó 1). §é cøng cña lèp cao su ph¶i b»ng 55 ± 5 IRHD ®o theo tiªu chuÈn ASTM D1415.
Lèp ® îc b¬m c¨ng ®Õn 310,26 ± 13,79 kPa (45 ± 2 psi).

Ghi chó 1 - §©y lµ lèp nguyªn b¶n ® îc cung cÊp nh lµ m¸y mµi bãng c¶i tiÕn do h·ng Dunlop
thiÕt kÕ vµ s¶n xuÊt víi kÝ hiÖu s¶n phÈm lµ Dunlop RLI 8x2. H·ng Dunlop ®· ngõng s¶n
xuÊt lo¹i lèp nµy tõ th¸ng 2 n¨m 1979. Tuy nhiªn nã vÉn ® îc gi÷ l¹i lµm lèp thay thÕ cho phÐp
thö nµy do mét sè ng êi tiªu dïng cßn gi÷ l¹i.

S1.1.1.2 Lèp thay thÕ N2 - Lµ lèp h¬i cña xe kÐo tay, cã kh¾c c¸c r·nh chÐo, kÝ hiÖu 4NHS 4,
® êng kÝnh ngoµi 8 in x ® êng kÝnh trong 4 in (2,84 x 4) (Ghi chó 2). Lèp ® îc b¬m c¨ng ®Õn
¸p lùc 242,32 ± 13,79 kPa (35 ± 2 psi).

Ghi chó 2 - Sau khi h·ng Dunlop ngõng s¶n xuÊt lèp chuyªn dông ( môc 5.1.3) th× viÖc t×m
kiÕm lèp thay thÕ cho thÝ nghiÖm nµy lµ cÇn thiÕt. Trong t×nh h×nh ®ã Së giao th«ng c«ng
chÝnh vµ qu¶n lý ® êng cao tèc cña bang Texas ®· t×m ra lo¹i lèp nµy, ®ã lµ lèp s¶n xuÊt trªn
qui m« c«ng nghiÖp cì lèp 2,8 x 4 (m· s¶n phÈm Goodyear 202-008-002) cã trÞ sè ®é nh½n
bãng b»ng trÞ sè ®é nh½n bãng cña lèp Dunlop. X¨m thÝch hîp lµ x¨m Goodyear G250-4 (m·
s¶n phÈm 199-010-700). Ngoµi ra ph¶i söa ®æi b¸nh xe 4 in cña m¸y mµi c¶i tiÕn cho t ¬ng
thÝch víi lèp Goodyear.Ng êi ta ®· ph¶i gi¶m ® êng kÝnh b¸nh xe 0,1 in vµ chõa lç hæng lín h¬n
cho d©y ®iÒu chØnh van. Nh÷ng thay ®æi nµy kh«ng lµm ¶nh h ëng ®Õn viÖc l¾p r¸p vµ sö
dông lèp Dunlop.

N¹p bét mµi c¸cbua silÝc 150 víi tèc ®é cho tr íc (xem môc 8.5). Bét mµi nµy ® îc n¹p liªn tôc vµ ph©n
bè ®Òu theo chiÒu réng cña c¸c mÉu thö. Bét nµy ® îc r¶i trùc tiÕp lªn bÒ mÆt cña b¸nh xe
ch¹y ,h íng vÒ phÝa tr íc ®iÓm tiÕp xóc víi lèp cao su.

CÊp n íc víi tèc ®é cho tr íc (xem môc 8.5) sao cho n íc ph©n bè ®Òu vµ liªn tôc lªn toµn bé bÒ mÆt cña
b¸nh xe ch¹y, h íng vÒ phÝa tr íc ®iÓm tiÕp xóc víi lèp cao su.

7.15. Khu«n mÉu kim lo¹i: Khu«n kim lo¹i ® îc chÕ t¹o b»ng c¬ khÝ chÝnh x¸c, dïng ®Ó ®óc mÉu
thÝ nghiÖm. MÉu thÝ nghiÖm cã kÝch th íc 88,9 x 44,45 x 16,0 mm (3,5 x 1,75 x 0,63 in) vµ
® îc mµi cong cho phï hîp víi bÒ mÆt cong cã b¸n kÝnh 203,2 mm (8 in).

7.16. ThiÕt bÞ ®o ma s¸t con l¾c kiÓu Anh - Lµ mét lo¹i thiÕt bÞ ®o ®é ma s¸t cña Anh. C¸ch sö
dông thiÕt bÞ nµy ® îc m« t¶ trong tiªu chuÈn T 278.

7.16.1. Biªn ®é tiÕp xóc víi con tr ît lµ 76,2 ± 1,6 mm (3 ± in)

7.16.2. ChiÒu réng cña con tr ît lµ 31,8 mm ( 1 in).

7.16.3. Cao su g¾n vµo con tr ît cã kÝch th íc 6,4 x 25,4 x 31,8 mm ( x 1 x 1 in).
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7.16.4. Cao su ph¶i tu©n theo c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn M 261.

7.16.5. Tr íc vµ sau mçi lÇn thÝ nghiÖm ph¶i kiÓm ®Þnh ®iÓm 0 (hoÆc kiÓm ®Þnh khi thÊy cÇn
thiÕt).

7.16.6. C¸ch kiÓm ®Þnh ph¶i tu©n theo tiªu chuÈn T 278. Tuy nhiªn, sau khi kiÓm ®Þnh mét con tr ît
nhá sÏ ® îc l¾p vµo.

8. vËt liÖu vµ nguån cung cÊp

1.1 N íc - N íc ® îc cung cÊp tõ vßi n íc vµ dïng cho c¸c môc ®Ých kh¸c nhau trong ph ¬ng ph¸p nµy.

1.2 C¸t mÞn - C¸t mÞn dïng ®Ó r¾c vµo c¸c kÏ hë gi÷a c¸c h¹t cèt liÖu tr íc khi cho chÊt kÕt dÝnh
vµo. C¸t ®¹t c¸c yªu cÇu cña tiªu chuÈn ASTM C778 ® îc xem lµ phï hîp cho thÝ nghiÖm nµy.

1.3 ChÊt b«i khu«n - ChÊt b«i khu«n cã thÓ tuú chän sao cho nã cã thÓ ng¨n ngõa chÊt kÕt dÝnh
b¸m chÆt vµo khu«n. C¸c chÊt nh silic«n hay s¸p nh·o dïng cho « t« ®Òu thÝch hîp cho môc
®Ých nµy. Khi dïng ph¶i rÊt cÈn thËn, tr¸nh ®Ó cèt liÖu hÊp thô vµo v× nh vËy sÏ ¶nh h ëng
®Õn trÞ sè ®é nh½n cña mÉu thö.

1.4 Bét mµi c¸cbua SilÝc - Bét c¸cbua silÝc (cì 150 ) ® îc dïng lµm bét ®¸nh bãng . Bét nµy ph¶i
® îc kiÓm tra thµnh phÇn cì h¹t lät qua sµng 150 µm (sµng sè 100) vµ sµng 75µm (sµng sè
200) . Sau khi sµng ®Ó riªng hai cì h¹t nµy, khi cÇn cã thÓ trén l¹i víi tû lÖ thÝch hîp ®Ó ®¶m
b¶o cho c¸c cì h¹t lµ ®ång ®Òu ®èi víi tÊt c¶ c¸c lÇn thö.

1.5 ChÊt kÕt dÝnh - Nhùa Polyeste vµ chÊt xóc t¸c (hoÆc chÊt kÕt dÝnh thÝch hîp kh¸c nh keo
epoxy) cã thêi gian l u gi÷ trong b×nh tõ 20 ®Õn 30 phót vµ thêi gian ®«ng cøng tõ 3 ®Õn 6
giê. ChÊt kÕt dÝnh kh«ng ® îc qu¸ láng ®Õn møc cã thÓ ch¶y xuyªn qua c¸t mÞn.

1.5.1 Cã thÓ lùa chän chÊt kÕt dÝnh thÝch hîp ®Ó kh«ng ph¶i dïng c¸t mÞn. ChÊt kÕt dÝnh nµy
ph¶i rÊt nhít ®Ó kh«ng trµn ra toµn bé c¸c h¹t cèt liÖu vµ trë thµnh mét phÇn cña bÒ mÆt cña
mÉu thö. VÝ dô mét sè chÊt kÕt dÝnh thÝch hîp ® îc nªu ra trong phô lôc XI.

1.5.2 H·y tu©n theo c¸c c¶nh b¸o cña nhµ s¶n xuÊt vÒ viÖc b¶o qu¶n vµ sö dông nhùa vµ chÊt xóc
t¸c.

1.6 Cèt liÖu th« - CÇn kho¶ng 0,014 m3 ( ft3) cèt liÖu th« ®· ® îc chuÈn bÞ nh qui ®Þnh cñatiªu
chuÈn T2, ®Ó ®óc mÉu thö . Cèt liÖu ph¶i lµ cèt liÖu tù nhiªn s¶n xuÊt t¹i c¸c tr¹m, nh ng
nÕu cã qui ®Þnh th× ph¶i dïng cèt liÖu gia c«ng trong phßng thÝ nghiÖm.

2 MÉu thö vµ mÉu ®èi chøng

2.1 Ph¶i thÝ nghiÖm Ýt nhÊt 5 mÉu ®èi víi mçi lo¹i cèt liÖu (xem môc 10.2)

2.2 C¸c phßng thÝ nghiÖm mµ mçi n¨m chØ ®¸nh gi¸ mét Ýt mÉu cèt liÖu th« th× cÇn cã c¸c
mÉu ®èi chøng cña mét phßng thÝ nghiÖm chuÈn cho mçi ®ît thö. Cø 2 tæ, mçi tæ gåm 5
mÉu thö th× cÇn cã 4 mÉu ®èi chøng. NÕu chØ víi môc ®Ých tÝch luü c¸c trÞ sè ®o ®é
nh½n cña cèt liÖu lµm tµi liÖu lÞch sö th× kh«ng cÇn mÉu ®èi chøng. §iÒu nµy cho phÐp
t¨ng sè l îng mÉu trong 2 tæ mÉu thö nghiÖm.

2.3 Cèt liÖu ®em thÝ nghiÖm ph¶i lät sµng 12,7 mm ( in) vµ n»m l¹i trªn sµng 9,53 mm (
in).
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Ghi chó 3 - Thµnh phÇn cì h¹t cña cèt liÖu cã thÓ thay ®æi ®Ó ®¸p øng nhu cÇu cña ng êi sö

dông , nÕu cã th× b¸o c¸o kÌm theo kÕt qu¶ thÝ nghiÖm. Tuy nhiªn c¸c h¹t lín h¬n 12,7 mm (

in) mµ kh«ng thÓ ®iÒu chØnh ®Ó thÝch hîp víi khu«n, còng nh c¸c h¹t nhá h¬n 9,53 mm (
in) kh«ng phï hîp ®Ó ®óc mÉu th× ph¶i gi÷ l¹i trong suèt qu¸ tr×nh thÝ nghiÖm.

2.4 Cèt liÖu ®em thÝ nghiÖm ph¶i röa s¹ch vµ sÊy kh« ë nhiÖt ®é 100 ®Õn 110oC ®Õn khèi
l îng kh«ng ®æi.

2.5 B«i khu«n b»ng dÇu b«i khu«n

2.6 Mçi mÉu thö sÏ chøa mét líp cèt liÖu kh« ® îc nÐn chÆt hÕt søc b»ng tay ®Ó t¹o ra mét bÒ
mÆt ph¼ng phñ lªn ®¸y cña mÆt khu«n víi kÝch th íc 89,9 mm x 44,45 mm (3,5 in x 1,75 in).

Ghi chó 4 - C¸c h¹t ® îc lùa chän sÏ ®¹i diÖn cho cèt liÖu cÇn ®¸nh gi¸. C¸c h¹t cã h×nh d¹ng bÊt
th êng, d¹ng que hay d¹ng tÊm cã thÓ g©y khã kh¨n khi ®óc mÉu. KÕt qu¶ ®o ®é nh½n cã thÓ
sai nÕu dïng mÉu cã bÒ mÆt kh«ng ®óng qui c¸ch ®Ó thÝ nghiÖm.

2.7 §æ ®Çy c¸t vµo c¸c khe hë gi÷a c¸c h¹t cèt liÖu nh m« t¶ trong môc 6.2, tÝnh tõ ®Õn
chiÒu s©u líp cèt liÖu

2.7.1 7Cã thÓ chän ph ¬ng ph¸p dïng nhùa polyeste cã ®é nhít cao ®Ó kh«ng ph¶i dïng c¸t nh ®· m«
t¶ trong môc 6.5.

8.1. ChuÈn bÞ chÊt kÕt dÝnh nh m« t¶ trong môc 6.5 vµ ph¶i tu©n theo h íng dÉn sö dông cña nhµ
s¶n xuÊt. §é dÎo cña chÊt kÕt dÝnh ph¶i ®¶m b¶o sao cho dÔ lÌn vµo gi÷a c¸c h¹t cèt liÖu nh ng
kh«ng qu¸ láng ®Ó cã thÓ thÊm  ít c¸t hoÆc lµm cho c¸t dÝnh vµo bÒ mÆt mÉu ®Ò phßng
lµm tr«i c¸t. §é dÎo lý t ëng cña chÊt kÕt dÝnh ®¹t ® îc khi dïng bay Ên nhÑ b»ng tay th× chÊt
kÕt dÝnh lÌn chÆt vµo c¸c lç rçng gi÷a c¸c h¹t cèt liÖu.

8.1.1. ChÊt kÕt dÝnh tuú chän ph¶i cã ®é dÎo qu¸nh kh«ng tù ch¶y trµn ® îc trõ tr êng hîp ph¶i dïng
bay .

8.2. §æ ®Çy chÊt kÕt dÝnh vµo khu«n mÉu ®Õn ®Çy trµn.

Ghi chó 5 - Ph¶i cÈn thËn ®Ó chÊt kÕt dÝnh kh«ng thÊm gÇn ®Õn bÒ mÆt cèt liÖu , n¬i mµ
con tr ît cao su cã thÓ tiÕp xóc.

8.3. Khi chÊt kÕt dÝnh ®ñ cøng th× c¾t bá c¸c l îng vËt liÖu d cho ngang b»ng mÐp khu«n.

8.4. Khi chÊt kÕt dÝnh ®· cøng h¼n (sau 3 ®Õn 6 giê) th× lÊy ra khái khu«n.

8.5. NÕu dïng c¸t mÞn ®Ó lÌn th× phñi hÕt c¸t d khái bÒ mÆt cña mÉu.

8.6. NÕu ®é cong vªnh cña mÉu lµm c¶n trë viÖc ®Æt mÉu lªn b¸nh xe ch¹y, th× ph¶i mµi dòa b»ng
m¸y mµi b¸nh quay hay m¸y mµi cã d©y cua roa, sao cho mÉu ph¶i l¾p võa vÆn vµo b¸nh xe.
Khi mµi nªn ®eo mÆt n¹ chèng bôi.

8. tr×nh tù thÝ nghiÖm

9.1. X¸c ®Þnh trÞ sè ma s¸t ban ®Çu cña tõng mÉu theo qui ®Þnh cña tiªu chuÈn T287, sö dông con
l¨n qui ®Þnh t¹i phÇn 5.3. Ghi l¹i c¸c sè ®äc trªn thang chia ®é cè ®Þnh.
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9.2. KÑp chÆt 14 mÉu thö vµo mÆt ngoµi cña b¸nh xe lé tr×nh ( dïng c¸c vßng cao su ch÷ O ®Ó
nÑp theo mÐp cña c¸c mÉu) ®Ó t¹o ra ® êng biªn liªn tôc cña c¸c h¹t cèt liÖu ®Ó lèp xe cã thÓ
chuyÓn ®éng dÔ dµng mµ kh«ng g©y xãc lªn, nÈy xuèng hoÆc kÐo tr ît.

9.3. Trong suèt thêi gian thö nghiÖm ph¶i gi÷ nhiÖt ®é cña c¸c mÉu, cña n íc vµ thiÕt bÞ ë 23,9 ±
2,8oC (75 ± 5o F)

9.4. N©ng tèc ®é quay cña b¸nh xe ch¹y lªn 320 + 5 / vßng phót vµ ® a lèp ®Ì lªn bÒ mÆt mÉu víi ¸p
lùc 391,44 ± 4,45 N ( 88 ± 1 lbf).

9.5. N¹p bét C¸cbua silÝc sè 150 víi tèc ®é 6 ± 2 gam / phót trong suèt thêi gian thÝ nghiÖm (ghi
chó 6). B¬m n íc vµo víi tèc ®é tõ 50 ®Õn 75ml / phót.

Ghi chó 6 - Nªn mµi bãng cèt liÖu trong 10 giê , trõ tr êng hîp khi ®é bãng tèi ®a ®· ®¹t ® îc
trong thêi gian ng¾n h¬n. §é bãng tèi ®a ®¹t ® îc khi kh«ng ph¸t hiÖn ® îc sù thay ®æi cña nã
sau nhiÒu lÇn ®o liªn tiÕp nhau.

8.9 Bá mÉu khi khái b¸nh xe ch¹y vµ röa kü ®Ó lo¹i bá c¸c h¹t bét nh¸m.

8.10 Sau khi lµm s¹ch, ®o ®é bãng cña mÉu theo tiªu chuÈn T 278 b»ng c¸ch dïng con tr ît qui ®Þnh
trong phÇn 5.3. Ghi l¹i c¸c sè ®äc ® îc trªn thang chia ®é cè ®Þnh.

8.11 NÕu cã dïng mÉu ®èi chøng th× x¸c ®Þnh phÇn hiÖu chØnh ®é bãng b»ng c¸ch so s¸nh ®é
bãng ®· ®o ®èi víi c¸c mÉu ®èi chøng víi ®é bãng cña c¸c mÉu cèt liÖu cÇn kiÓm tra theo
c¸ch sau:

PV ( hiÖu chØnh) = PV ®èi chøng (chuÈn) / PV ®èi chøng (hiÖn hµnh) – PV mÉu (hiÖn hµnh)

8.10. NÕu muèn x¸c ®Þnh tØ lÖ ®é bãng, lµm l¹i thÝ nghiÖm nh phÇn 8.2 to 8.7 víi thêi gian thÝ
nghiÖm lµ 1, 2, 4, 6, 8 vµ 10 giê.

2 B¸O C¸O thÝ nghiÖm

9.1. B¸o c¸o cÇn cã c¸c th«ng tin sau:

9.1.1. NhËn d¹ng cèt liÖu th« cÇn thö (vµ cèt liÖu ®èi chøng nÕu cã sö dông) bao gåm c¶ thµnh

phÇn h¹t cña cèt liÖu.

9.1.4. TrÞ sè ma s¸t ban ®Çu ®èi víi c¸c mÉu cña cèt liÖu cÇn ®¸nh gi¸ vµ mÉu ®èi chøng nÕu dïng.

9.1.5. Gi¸ trÞ ®é bãng sau thÝ nghiÖm cña mÉu cèt liÖu cÇn ®¸nh gi¸ vµ mÉu ®èi chøng nÕu dïng.

9.1.7. Kho¶ng thêi gian vµ gi¸ trÞ ®é bãng sau tõng chu kú mµi bãng mÉu nh»m x¸c ®Þnh tèc ®é mµi
bãng mÉu.

9.1.8. NhiÖt ®é thÝ nghiÖm

9.1.9. Ngµy, th¸ng thÝ nghiÖm

11. tÝnh chÝnh x¸c
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ChØ dïng gi¸ trÞ ®é bãng ®o ® îc trong ph ¬ng ph¸p nµy ®Ó ®¸nh gi¸ ®é chÝnh x¸c vµ ®é lÖch cña
kÕt qu¶. Tham kh¶o phÇn 7 “ TÝnh chÝnh x¸c vµ ®é lÖch” theo tiªu chuÈn T 278 ®Ó biÕt
thªm th«ng tin vÒ tÝnh chÝnh x¸c vµ sè l îng mÉu thö cÇn dïng.

NÕu kh«ng dïng mÉu kiÓm tra th× nªn thÝ nghiÖm trªn 7 mÉu thö nh»m gi¶m sai sè ngÉu nhiªn
vµ t¨ng ®é tin cËy cña thÝ nghiÖm.

PHô LôC

(Th«ng tin kh«ng b¾t buéc)

XI. CHÊT KÕT DÝNH THÝCH HîP

XI.1. Trong b¶ng XI.1 víi tiªu ®Ò “ ChÊt kÕt dÝnh polyeste” – lµ chÊt kÕt dÝnh ®· sö dông thµnh
c«ng mµ kh«ng cÇn dïng c¸t nh ®· m« t¶ trong phÇn 7.

B¶ng XI.1. - ChÊt kÕt dÝnh Polyeste

PhÇn khèi l îng ChÊt thµnh phÇn Nguån cung cÊp

100 Nhùa polyeste, polylÝt 32-773 (a) Cty ho¸ chÊt Reichhol

30 T¸c nh©n në Wollastonit NYAD 400 (b) TËp ®oµn Interpace

5 ®Õn 6 Gel khÝ Silica Santocel Z (e) ;

Aerosil 200 (d) hoÆc Cab-O-Sil M5 keo silica

(e)

Cty ho¸ chÊt Monsanto

Cty. Degussa

0,5 Dung dÞch Coban Naptenat 6% Cty ho¸ chÊt Reichhol

(a) Cã thÓ mua tõ c«ng ty ho¸ chÊt Reichhol, 523 N. Broadway, White Plains, NY 10603
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(b) Cã thÓ mua tõ tËp ®oµn Interpace, chi nh¸nh phôc vô kh¸ch hµng Willsboro, NY 12996

(c) Cã thÓ mua tõ c«ng ty ho¸ chÊt Monsanto, 800N Lindberg Blvd, St. Louis, MO 63166

(d) Cã thÓ mua tõ c«ng ty Degussa, Inc, Route 46 at Hollister Rd, Teberboro, NJ 07608

(e) Cã thÓ mua tõ tËp ®oµn Cabot, Cab-O-Sil Division, Tuscole, IL 61953.

XI.2. ChuÈn bÞ v÷a láng nh sau:

XI.2.1 Cho Wollastonit NYAD 400 vµo nhùa polyeste, khuyÕch t¸n ®Òu b»ng m¸y ph©n t¸n Cowles hoÆc mét
dông cô t ¬ng tù ®Ó cã thÓ trén ®Ò hçn hîp. Sau ®ã thªm Santocel Z hoÆc Cab-O-Sil råi nghiÒn b»ng
m¸y ph©n t¸n Cowles cho ®Õn khi thu ® îc keo. L îng chÊt t¹o keo cã thÓ thay ®æi tuú thuéc ®é cøng
mong muèn. Cã thÓ t¨ng tÝnh xóc biÕn hay ®é keo b»ng c¸ch trén thªm tèi ®a 0,1 phÇn khèi l îng
Glycªrin sau khi chÊt t¹o keo ®· ® îc trén ®Òu. KhuÊy vµ trén thªm Coban Naptenat.

XI.2.1 Ngay tr íc khi dïng cho thªm kho¶ng 0,7% khèi l îng chÊt xóc t¸c peoxit metyl keton vµo v÷a nh·o
polyeste vµ khuÊy ®Òu. L îng chÊt xóc t¸c nµy cã thÓ thay ®æi theo thêi gian l u tr÷ trong b×nh
hoÆc thêi gian lµm viÖc vµ tèc ®é ®«ng cøng mong muèn.

XI.2.1 Thêi gian lµm viÖc cña mét mÎ 200 gam cã chøa chÊt xóc t¸c lµ tõ 15 ®Õn 20 phót ë 25o C (77o

F). C¸c mÉu ®óc sÏ ®«ng cøng thÝch hîp trong 12 giê ë 25oC (77o F) ®Ó ®em thö ®é mµi
nh½n.

Ghi chó XI - C¸c ®¬n pha trén kh¸c còng cã thÓ thÝch hîp vµ dÔ dµng pha chÕ ® îc ë ®Þa
ph ¬ng. Mét ®¬n pha chÕ nh vËy trén tõ c¸c vËt liÖu Preco, Gold label, Non-sagging Resin vµ
bét.
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